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Ein Handlauf fur Rolltreppen, Fahrsteige und derglelchen 
bestdht aus einer endlosen, biegsamen Leiste (1) mK einem 
Griffteil (2) aus Gummi oder Kunststoff, einem Oder mehre- 
ren in den Griffteil (2) eingebetteten Zugtragern (3) aus hoch- 
festen, dehnungsarmen Materialian und einer Gleitlage (4) 
mit einem Kreuzgewebe (11) aus naturlichen oder syntheti- 
schen Fasem. Urn die Reibung zwischen der Gleitlage (4) und 
der Fuhrungsvorrichtung (6) so gering wie mdglich zu halten 
und gleichzeitig eineh opttmalen KraftschtuB zwischen der 
Antriebsvorrichtung und der Gleitlage (4) zu erreichen, wel- 
sen die seitlichen Bereiche (5) der nach innen weisenden 
Seite der Gleitlage (4). die ntit der Fuhrungsvorrichtung (6) 
des Handtaufs in Beruhrung kommen. eine Schicht aus Flu- 
orkunststoffen auf. wShrend der mittlere Bereich (7) der 
Gleitlage (4), der mit der Antriefosvorrichtung.des Handtaufs 
in BerGhrung kommt, mit einer Schicht aus Gummi oder einer 
Haftmischung versehen tst. 



Fig.l 
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dung ist das Kreuzgewebe der Gleitlage an der nach resAusfuhrungsbeispielderGIeitlage, 

innen weisenden Seite uber die gesamte Breite der Fig. 5 einen detaillierten Querschnitt durch ein ande- 

Gleidage mit einer Schicht aus Fluorkunststoffen fest res Ausfuhningsbeispiel der Gleitlage, 

verbunden. Darauf ist m mittleren Bereich der Gleitla- Fig. 6 einen detaillierten Querschnitt durch ein ande- 

ge eine Schicht aus Gummi oder einer Haftmischung 5 res AusfQhrungsbeispieldef Gleitlage und 

fest angebracht Fig. 7 einen detaillierten Querschnitt durch ein ande- 

Ein solcher Handlauf wird bevorzugt dadurch herge- res Ausfuhningsbeispiel der Gleitlage. 

stellt. da6 vor der Vulkanisation der Gleitlage das Wie aus den Fig. 1 und 2 hervorgeht, besteht der 

Kreuzgewebe Ober die gesamte Breite mit einer Schicht Handlauf fflr Rolltreppen, Fahrsteige und dergleichen 

aus Fluorkunststoffen belegt bzw. gestrichen wird Dar- 10 aus einer endlosen, biegsamen Leiste 1 mit einem 

auf wird im mittleren Bereich der Gleitlage ein Gummi- C-ProHL Die Leiste 1 weist einen Griff teil 2 aus Gummi 

belag Oder eine Gummi- oder Haftldsung aufgebracht oder Kunststoff auf, in den in Liingsrichtung sich er- 

und anschlieBend wahrend der Vulkanisation fest und streckendeZugtrager3aushochfesten,dehnungsarmen 

dauerhaft mit der Schicht aus Fluorkunststoffen verbun; Materialien. wie z. B. Stahlseilen, Stahlbandern, Polyest- 

den. 15 her- oder Polyamidseilen, eingebettet sind An der In- 

In einer anderen Ausfuhrung kann das Kreuzgewebe n.enseite der Leiste 1 ist eine Gleitlage 4 mit einem 
der Gleitlage an der nach innen weisenden Seite uber Kreuzgewebe aus naturlichen oder synthetischen Fa- 
die gesamte Breite der Gleitlage mit einer daran anvul- sem angeordnet, die mit dem Griffteil 2 fest verbunden 
kanisierten Schicht aus Gummi oder einer Haftmi- ist Die Struktur dieser Gleitlage 4 ist in verschiedenen 
schung bedeckt sein. Diese ist mit einer darUber ange- 20 Ausfuhrungsbeispielen in den Fig. 3 bis 7 dargestellt 
ordneten Schicht aus Fluorkunststoffen fest verbundea Bei der Umlaufbewegung der Leiste 1 gleiten die seit- 
Darauf ist im mittleren Bereich der Gleitlage eine lichen Bereiche 5 der Gleitlage 4 uber eine Fuhrungs- 
Schicht aus Gummi oder einer Haftmischung fest ange* vorrichtung 6, die bei dem in Fig. 1 dargestellten Aus- 
bracht fuhrungsbeispiel als ein StahlfQhrungsproni ausgebildet 

Ein derartiger Handlauf wird bevorzugt dadurch her- 25 ist Im mittleren Bereich 7 der Gleitlage 4 greift ein 

gestellt, daB vor der Vulkanisation der Gleitlage das Reibrad 8 an der Leiste 1 an, das den Antrieb der Leiste 

Kreuzgewebe uber die gesamte Breite mit einem Gum- 1 bewirkt Das Reibrad 8 kann mit seiner auDeren Um- 

mibelag oder einer Gummi- oder Haftldsung belegt fangsflache an dem mittleren Bereich 7 der Gleitlage 4 

bzw. gestrichen wird Darauf wird Qber die gesamte anliegen, wie in Fig. 1 vorgesehen. oder mit einer keil- 

Breite eine vorbehandelte Folic aus Fluorkunststoffen 30 fSrmigen Umfangsnut 9 an einer keilfdrmigen Rippe 10, 

oder ein vorbehandeltes, mit Fluorkunststoffen be- die im mittleren Bereich 7 der Innenseite an dem Griff- 

schichtetes Gewebe aufgebracht Die Vorbehandlung teil 2 angeformt ist angreifen, wie in Fig. 2 dargestellt 

geschieht durch ganzseitiges Atzen der zum Kreuzge- ist 

webe gerichteten Seite und durch Atzen des mittleren Wesentlich ist daB die seitlichen Bereiche 5 der nach 

Bereichs der anderen Seite und anschlieQende Behand- 35 innen weisenden Seite der Gleitlage 4, die mit der FOh- 

lung der angeStzten Bereiche mit einem Haftvermittler, rungsvorrichtung 6 des Handlaufs in Bertihrung kom- 

einer Gummildsung oder einem Gummibelag. Bei der men. eine Schicht aus Fluorkunststoffen aufweisen und 

anschlie&enden Vulkanisation werden die Schichten fest der mittlere Bereich 7, der mit der Antriebsvorrichtung, 

und dauerhaft untereinander und mit dem Kreuzgewe- z. B. dem Reibrad 8, in Beruhrung kpmmt eine Schicht 

be verbundea 40 aus Gummi oder einer Haftmischung aufweist Der un- 

In e'mem anderen zweckmaBigen AusfOhrungsbei- terschiedliche Schichtaufbau der Gleitlage 4 in den seit- 

spiel weist das Kreuzgewebe der Gleitlage im mittleren lichen Bereichen 5 und dem mittleren Bereich 7 ist in 

Bereich keine Kettf aden auf, so daB es in diesem Bereich den Fig. 1 und 2 durch eine unterschiedliche Schraffur 

relativ off en ist In dem offenen Bereich ist das Kreuzge- angedeutet Der detaillierte Schichtaufbau der Gleitlage 

webe von einer an der zum Griffteil weisenden Seite 45 4 in den Bereichen 5 und 7 wird fur einige.Ausfflhnings- 

angebrachten Schicht aus Gummi oder einer Haftmi- beispiele in den Fig. 3 bis 7 gezeigt 

schung durchdrui^en. Die flbrigen (seitlichen) Bereiche Bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausfuhningsbeispiel 

der Gleitlage sind an der nach innen weisenden Seite ist das Kreuzgewebe tl der Gleitlage 4 sowohl an der 

mit einer Schidit aus Fluorkunststoffen fest verbunden. zum Griffteil als auch an der nach innen weisenden Seite 

Dieser Handlauf wird bevorzugt dadurch hergestellt 50 tlber die gesamte Breite mit einer Schk^ht t2 aus einer 

daB vor der Vulkanisation der Gleitlage das Kreuzge- Haftmischung bedeckt Auf der Schicht 12 ist an den 

webe an den seitlichen Bereichen mit einer Schicht aus seitlKhen Bereichen 5 der Gleitlage 4 eine Schicht 13 

Fluorktmststoffen und an der zum Griffteil weisenden aus Polytetrafluorethylen (PTF^ angebracht Die 

Seite mit einer Gummi- oder Haftldsung belegt oder Schicht 13 aus PTFE llBt im mittleren Berek:h 7 der 

gestrichen wird Bei der anschlieBenden Vulkanisation 5$ Gleitlage 4 die Schicht 12 aus der Haftmischung freL 

der Gleitlage wird der Gummi bzw. die Haftmischung Als geeignete Haftmbchungen fOr die Schicht 12 ha- 

durch das im mittleren Berekh offene Kreuzgewebe ben sich Elastomere, wie Z.B. Polychloropren-Kau- 

gedrOckt tschuk (CR) oder Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR^ mit 

Im folgenden werden einige bevorzugte AusfOh- einem Zusatz vpn Resorcin-L5sung und FormaMehyd 

rungsbeispiele der Erfmdung anhand der Zeichnung n&- 60 (Cohedur RL^der Firma Bayer) bew&hrt 

her beschrieben. Es zeigen: Die Schk:ht 12 wird zweckmaBigerweise vor der Vul- 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Handlauf mit kanisation der Leiste 1 als FoUe oder in flQssiger Form 

darin angeordneter FOhrung, auf das Kreuzgewebe 11 gelegt bzw. g^trichen. Eben- 

Fig.2 einen Querschnitt durch einen Handlauf mit falls wird vor der Vulkanisation die Schicht 13 aus PTFE 

einem Keil zum Angriff des Antriebsrades. es auf die Schicht 12 aufgetragen. Die Schk:ht 13 besteht in 

Fig. 3 einen detaillierten Querschnitt durch ein Aus- dem betrachteten AusfQhrungsbeispiel aus einer vorbe- 

fOhrungsbeispiel der Gleitlage, handelten PTFE-Folie. Bei der Vorbehandlung wird die 

Fig. 4 einen detaUierten Querschnitt durch ein weite- PTFE-Folie einseitig angeStzt und an dieser Seite dann 
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ist und darauf im mittleren Bereich (7) der Gleitlage 
(4) eine Schicht (15) aus Guinmi oder einer Haftmi- 
schung fest angebracht ist 

9. Handlauf nach einem der Ansprflche I bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Kreuzgewebe (11) 5 
der Gleitlage (4) an der nach innen weisenden Seite 
fiber die gesamte Brette der Gleidage (4) mit einer 
daran anvulkanisierten Schicht (12) aus Gummi 
oder einer Haftmischung bedeckt ist, diese Qber die 
gesamte Breite der Gleitlage (4) mit einer Schicht 10 
(13) aus Fluorkunststoffen fest verbunden ist und 
darauf im mittleren Bereich (7) der Gleitlage (4) 
eine Schicht (15) aus Gummi oder einer Haftmi- 
schung fest angebracht ist 

10. Handlauf nach einem der Ansprflche 1 bis 5» 15 
dadurch gekennzeichnet. daB das Kreuzgewebe 

(1 1) der Gleitlage (4) im mittleren Bereich (7) keine 
Kettfaden aufweist, in diesem Bereidi (7) das 
Kreuzgewebe (11) von einer an der zum Griffteil 
(2) weisenden Seite angebrachten Schicht (12) aus 20 
Gummi oder einer Haftmischung durchdningen ist 
und die flbrigen (seitlk:hen) Bereiche (5) der Gleitla- 
ge (4) an der nach innen weisenden Seite mit einer 
Schicht (13) aus Fluorkunststoffen fest verbunden 
sind. 25 

1 1. Verfahren zur Herstellung eines Handlaufs nach 
Anspnich 6. dadurch gekennzeichnet dafi vor der 
Vulkanisation der Gleitlage (4) das Kreuzgewebe 
(11) Qber die gesamte Breite mit einem Gummibe- 
lag oder einer Gummi- oder Haftldsung belegt 30 
bzw. gestrichen wicd und darauf an den seitlichen 
Bereichen (5) der Gleitlage (4) eine vorbehandelte 
Folic aus Huorkunststoffen oder ein vorbehandel- 
tes, mit Fluorkunststoffen beschichtetes Gewebe 
aufgebracht und wahrend der Vulkanisation fest 3s 
und dauerhaft mit dem Kreuzgewebe (11) verbun- 
den wird, wobei die Vorbehandlung der Folic aus 
Fluorkunststoffen oder des mit Fluorkunststoffen 
beschichteten Gewebes durch einseitiges Atzen 
und anschlieBende Behandlung der angeStzten Sei- 40 
te mit einem Haftvermittler, einer Gummildsung 
Oder einem dUnnen Gummibelag geschieht 

12. Verfahren zur Herstellung eines Handlaufs nach 
Anspnich 7, dadurch gekennzeichnet daB vor der 
Vulkanisation der Gleitlage (4) das Kreuzgewebe 45 
(11) an den seitlichen Bereichen (5) mit einer 
Schicht (13) aus Fluorkunststoffen und in dem Qbri- 
gen (mittleren) Bereich (7) mit einem Gummibelag 
Oder einer Gummi- oder Haftldsung belegt bzw. 
gestrichen wird. so 

13. Verfahren zur Herstellung eines Handlaufs nach 
Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet da& vor der 
Vulkanisation der Gleitlage (4) das Kreuzgewebe 
(11) Qber die gesamte Breite mit einer Schicht (13) 
aus Fluorkunststoffen belegt bzw. gestrichen wird 55 
und darauf im mittleren Bereich (7) der Gleitlage 
(4) ein Gununtbelag oder eine Gummi- oder Haftld- 
sung aufgebracht und wShrend der Vulkanisation 
fest und dauerhaft mit der Schicht (13) aus Fluor- 
kunststoffen verbunden wird. GO 

14. Verfahren zur Herstelhing eines Handlaufs nach 
Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet daB vor der 
Vulkanisation der Gleitlage (4) das Kreuzgewebe 
(11) fiber die gesamte Breite mit einem Gummibe- 
lag Oder einer Gummi- oder Haftldsung belegt 6S 
bzw. gestrichen wird und darauf fiber die gesamte 
Breite eine vorbehandelte FoKe aus Fluorkunst- 
stoffen Oder ein vorbehandeltes, mit Fluorkunst- 
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stoffen beschichtetes Gewebe aufgebracht und 
wahrend der Vulkanisation fest und dauerhaft mit 
dem Kreuzgewebe (11) verbunden wird. wobei die 
Vorbehandlung durch ganzseitiges Atzen der zum 
Kreuzgewebe (11) gerichteten Seite und durch At- 
zen des mittleren Bereichs (7) der anderen Seite 
und anschlieBende Behandlung der angeStzten Be- 
reiche mit einem Haftvermittler, einer Gummild- 
sung oder einem Gummibelag geschieht 
15. Verfahren zur Herstellung eines Handlaufs nach 
Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet daB vor der 
Vulkanisation der Gleitlage (4) das Kreuzjgewebe 
(11) an den seitlichen Bereichen (5) mit einer 
Schicht (13) aus Fluorkunststoffen und an der zum 
Griffteil (2) weisenden Seite mit einer Gummi- oder 
Haftldsung belegt oder gestrichen wird und an- 
schlieBend die Gleitlage (4) vulkanisiert wird, wobei 
wUhrend der Vulkanisation eine Schicht (15) aus 
Gummi bzw. einer Haftmischung durch das im 
mittleren Bereich (7) offene Kreuzgewebe (11) ge- 
drficktwird. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 




12 4 3 



ZEICHNUNGEN SErTE 3 Nummer: DE 39 21 688 A1 

IntCI.^: - B6$B 23/24 

Off enlegungstag: 1 7. Januar 1 991 




12 5 13 



7 15 



13 5 12 



008063/87 



